07153010 szamua CNC vezérlési lemezmegmunkalé gépkezeldo megnevezési
szakképesités megszerzésére iranyulo szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

1. A programkovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheto szakmai képzés

1.1  Megnevezése: CNC vezérlésii lemezmegmunkald gépkezeld

1.2 Agazat megnevezése: Gépészet

1.3  Besoroldsa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan: 0715 Gépgyartas, miiszer- és fémipar

10. A Kképesitéo vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitdo vizsga

vizsgatevékenységeinek részletes leirasa:

10.1 A képesitd vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai képzés kovetelményeinek igazolasarol a képzé intézmény altal kiallitott tantisitvany.

Egyéb feltételek: -
10.2 Irasbeli vizsga --
10.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: - 10.2.2 A
vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa: -
10.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: perc
10.2.4 A vizsgatevékenység ardnya a teljes képesitd vizsgan beliil: %
10.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

10.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd Osszes
pontszam legalabb .....%-4t elérte.

10.3 Projektfeladat

rrrrr

CNC vezérlésti géppel

1. vizsgarész: Lemezhajlitasi feladat elvégzése CNC vezérlésti ¢lhajlitdo géppel

2. vizsgarész: Vagasi feladat elvégzése CNC vezérlésii 1ézervagd géppel
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10.3.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

1. vizsgarész: Elhajlitas
Miiszaki rajz alapjan elégyartméanyt valaszt. Az alap munkadaraboknal a 2-3 1€pésbdl
alloé programot megirja, majd a megirt programot behivja a CNC vezérlésii élhajlito
gépbe. Szerszamokat, iitkozoket rogzit a gépbe, majd legyartja az alkatrészt. Méreteket
ellendriz. Munkdja sordn mindvégig betartja a munka-, baleset-, tliz- ¢és
kornyezetvédelmi eldirasokat.

2. vizsgarész: Lézervagas

A vizsgaz6 legyen képes lizembe helyezni a 1ézervagot, betolteni a programtervet és
elvégezni a gép felszerszamozasat. A dokumentacié alapjan valassza ki az anyagot,
helyezze fel a gépre. Az anyag mindsége €és vastagsaga alapjan végezze el a fuvokak
cser¢jét és beallitasat. Probavagas utan értékelje a vagas mindségét és pontossagat.
Ismerje fel az esetleges hibakat. Jelezze a tablatervet készitd technikusnak a véltoztatasi
igényét. Korrigalja a gaznyomast €s a fivokak beallitasat.

Legyen képes az alapanyag pontos, szakszerl felhelyezésére €s betdjolasara. A kivagas
utan legyen képes eltavolitani és jeldlni a kész alkatrészeket. Legyen képes eltavolitani
a vagasi hulladékot és dokumentalni a hulladék kezelését. Munkaja soran mindvégig
betartja a munka-, baleset-, tliz- és kdrnyezetvédelmi eldirasokat.

Feladat: program betoltése, gép bedllitdsa, munkadarab felhelyezése és kivagasa,
alkatrész és hulladék levétele, alkatrész jelolése, dokumentacid elvégzése.

10.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idotartam: 270 perc

1. vizsgarész: Elhajlitas: 180 perc

2. vizsgarész: Lézervagas: 90 perc

A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: 100 %
10.3.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
» szakmai, biztonsagi, higiéniai szabalyok betartasa (tliz-, munka-,
balesetvédelem)
» feladatutasitas, technoldgiai leirasok, szakrajzok stb. megértése

» gyakorlat/kivitelezés/megvalodsitas 1épéseinek sorrendje

« gyakorlat/megvalositds elemeinek szakszerli kivitelezése (szakmai
protokoll, szakszerliség, idObeli litemezés, mindség);

» gyakorlat/kivitelezés/megvalositas soran alkalmazott gépek,
berendezések, eszkdzok, anyagok hasznalata

» sziikséges dokumentacio vezetése

* eldre nem lathato helyzetek, fellépd problémak kezelése, dontéshozas O
onallésag, hatékonysag, csapatmunka, kreativitas, igényesség stb.
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Az értékelés szazalékos formaban torténik.

Projektfeladat Ertékelés
1. vizsgarész (Elhajlitas) 70 %
2. vizsgarész (Lézervagas) 30 %

10.3.5 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd Osszes
pontszam legalabb 40 %-at elérte.

10.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek: a projektfeladat
elvégzése soran mind a két vizsgarész esetében sziikséges 1 fo szakmai feliigyeld, aki
feliigyeli a CNC vezérlésii gépek hasznalatat és gondoskodik a munka-¢és balesetvédelmi
eldirasok betartasarol, a vizsga zavartalan lebonyolitasa érdekében.

A szakmai feliigyeldnek rendelkeznie kell CNC gépkezeld végzettséggel.

10.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek:
Kéziszerszamok
Munkadarab befogo6 eszkdzok (szoritd papucsok)
Szerszambefogo eszkdzok
Mérbeszkdzok
Lemezvag6 szerszamok (Stancolo, nibbeld)
Hasito szerszam
Lemezhajlito szerszamok (bélyegek, matricak)
CNC ¢élhajlito gép
CNC lézervago gép
Gézpalackok (oxigén, nitrogén, stritett levego)
Kompresszor (pneumatikus hajlitdé gépekhez)
Elszivo berendezések

Hiit6-, kendanyagok Védoberendezések

10.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: -

10.7 A képesitd vizsgan hasznalhatd segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé
részletes szabalyok:

A projektfeladat elvégzése soran hasznalhatdak:

* Sajat szamologép
* Szabvanyok
* Miszaki leirasok

10.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaiddszakokra
vonatkozo6 sajatos feltételek: -
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11. A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltételek
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