07153012 szamu Fogyoelektrodas védogazas ivhegeszté megnevezésii
szakképesités megszerzésére iranyulo szakmai képzéseket megalapozo

programkovetelmény

1. A programkovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezhet6 szakmai képzés

1.1  Megnevezése: Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztd

1.2 Agazat megnevezése: Gépészet

1.3 Besoroldsa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan: 0715 Gépgyartas, miiszer- és fémipar

10. A képesito vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitdo vizsga

vizsgatevékenységeinek részletes leirasa:

10.1 A képesitdvizsgara bocsatas feltétele: a szakmai képzés kovetelményeinek igazolasarol a

képzd intézmény altal kiallitott tantisitvany Egy¢éb feltételek:

10.2 {irasbeli vizsga

10.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztoi
feladatok

10.2.2 A vizsgatevékenység vagy részeinek leirasa:

1. Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés

a) a fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés alapanyagai, segédanyagai és hozaganyagai,
azok jeldlési rendszere (4 kérdés),

b) a fogyodelektrodas véddgazas ivhegesztés elOkészitése, a hegesztés rajzi jelolése (4
kérdés),

c) a fogyodelektrodas védogazas ivhegesztés berendezései (4 kérdés),

d) a fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés technoldgiaja (4 kérdés) és

e)a hegesztés Dbiztonsaga, HBSZ (4 kérdés) témakdrben, legalabb négy

valaszlehetdséggel.
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10.3

10.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 60 perc
10.2.4 A vizsgatevékenység ardnya a teljes képesitévizsgan beliil: 20%

10.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
90 — 100 % jeles (5)
80— 89 % jo (4)
70— 79 % kozepes (3)
60— 69 % elégséges (2)
0- 59% elégtelen (1)

A feladatlapon javitds nem fogadhato el.

10.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd dsszes
pontszam legaldbb 60%-at elérte.

Projektfeladat

10.3.1 A  vizsgatevékenység megnevezése: Hegesztett  kotések — készitése
fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztési eljarasokkal

10.3.2 A vizsgatevékenység vagy részeinek leirdsa:

a) Lemez V varrat PF-pozicidban, 135- jelii eljarassal

v' alapanyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szénacél v/ 50200 mm, s
=2-8 mm
v" hozaganyag: porbeles huzalelektrodaval

b) Sarokvarrat, cs6-lemez PD-pozicidban

v’ alapanyag: kis széntartalm1, 6tvozetlen szénacél

v' s=3-4mm, D =50-70 mm
v" hozaganyag: SG2/SG3(VH2/VH3), 00,8 1,0

c. V varrat készitése vizszintes (rogzitett) tengelyli csovon PG-helyzetben

v' alapanyag: kis széntartalmu, 6tvozetlen szénacél

v s=4-5mm, D=100-168 mm

v" hozaganyag: SG2/SG3(VH2/VH3), 00,8 1,0
10.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idotartam: 120 perc
10.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitdvizsgan beliil: 80%
10.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Tompavarratnal:

- raolvadt frocskolés, varraton kiviili gytjtdsnyom nem megengedett,
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- repedés nem megengedett,

- apikkelyezettség egyenletes legyen,

- domborulathidny nem megengedett,

- avarratdudor magassaga h 0 1 mm + 0,15 x b (a korona szélességi mérete mm-ben)

- avégkrater egyenletesen feltoltott legyen,

- szélkiolvadas éles bemetszés nélkiil megengedett, mélysége h O 0,2 x s (vizsgadarab
falvastagsaga), de max. 1,0 mm

- éleltolodas h 0 0,1 x s

- atolvadt gyok, gyokatfolyas h 0 1 mm + 0,6 x b (a korona szélességi mérete mmben)

- helyi talzott gyokatfolyas gyokvarrat-szélességnyi hosszon 100 mm-ként egy helyen
megengedett,

- homort varratgyok max. 0,5 mm mélységig megengedett, lagy atmenettel -
atolvadési hidny a meghegesztett varrathosszon nem megengedett

Sarokvarratnal:

- sarokvarrat ,,a” mérete ha s 3-4 mm 005s0a0s

- tulzott varratdudor h 0 1 mm + 0,15 x b, de max. 4 mm

- eldirttol eltérd vastagsagn sarokvarrat h 0 1 mm + 0,15 x a, de max. 4 mm
- szimmetriatol valo eltérésh 0 1,5 mm + 0,15 x a

- illesztési hibah 0 0,5 mm + 0,1 X a, max. 2 mm

szélkiolvadas mélysége: h 0 1,0 mm

A meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal 250, sarokvarratnal 150 mm

Az értekelést az MSZ EN ISO 5817:2014 D szinteknek megfeleléen kell elvégezni
valamennyi alkatrész esetén.

90— 100 % jeles (5)

80— 89 % J6 (4)

70— 79 % kozepes (3)

60— 69 % elégséges (2)
0- 59% elégtelen (1)

10.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgdz6 a megszerezhetd 0sszes
pontszam legalabb 60%-at elérte.

10.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:

3/4



A vizsgabizottsagi tagokon kiviil egy f6 vizsgabizottsagot segitd (szakoktatd) személy, aki
ilyen szakképesitéssel (vagy hegesztd alapszakmaval) és 5 év szakmai gyakorlattal
rendelkezik.

10.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek:
» Satupadok

 Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszold, furatkdszort, kézifuro)

* El6rajzolo és jeloldeszkdzok

* Mérdeszkozok, ellendrzé eszkozok, rajzeszkozok

» Hegesztomiihely, a hegesztés eszkdzei, fogyoelektrodas hegesztogépek és vagoberendezések
» Hegesztokésziilékek (befogdszerszamok), forgatok, pozicionalok

» Langvago gép, lemezvago gép, a darabolas eszkozei

» A fémfeliilet tisztitdsanak eszkozei

* Egyéni védoeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

* Technoldgiaspecifikus véddeszkozok (védotalak)

» Kérnyezetvédelmi eszk6zok (elszivo- és szlirdegységek)

10.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei: nincs

10.7 A képesitévizsgan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozé
részletes szabalyok:

A projektfeladat elvégzéséhez a vizsga szervezdje hegesztéstechnoldgiai utasitast (WPS)
biztosit, amely eldsegiti a feladat pontosabb végrehajtasat. Az értékelést értékeldlap segiti.

10.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, a vizsgaidOpontokra, vizsgaiddszakokra
vonatkozo6 sajatos feltételek: -

11. A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltételek
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