07223005 szamu Froccsontd megnevezésu szakképesités megszerzésére
iranyulo szakmai képzéseket megalapozo programkovetelmény

2 A programkovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheté szakmai képzés

2.1 Megnevezése: Frocesontod
2.2 Agazat megnevezése: Vegyipar

2.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan:0722

11 A Kképesitd vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek ¢és a képesité vizsga
vizsgatevékenységeinek részletes leirasa:

11.1 A képesitd vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai képzés kdvetelményeinek igazolasardl a képzo intézmény altal kiallitott tantsitvany.

Egyéb feltételek: nincs

11.2 Irasbeli vizsga

11.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Froccsontd irasbeli feladatok
11.2.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

A irasbeli vizsgatevékenység teszt jellegli feladatsor. A feladatok lehetnek: igaz-hamis vagy
feleletvalasztasos kérdések; rajz felismerés; rovid érvelések; parosité vagy négyféle
asszociacios feladatok; szoveg potlasa; dbra magyarazata, felismerése; csoportositas. A
feladatsort ugy kell 6sszeallitani, hogy az maximum 100 pontot érjen, egy item ne legyen 4
pontndl tobb. Javitasnal az item tovabb nem bonthato.

Az irasbeli vizsgatevékenység a kovetkezd tanuldsi eredmények mérésére és értékelésére
iranyul:

*  Froccsontési technoldgidban eldirt anyag-elokészités miiveletei (apritas, szaritas,
keverés, szallitas, adagolas, etetés), berendezései, miikodési elviik és gépkezelés.

* Termékgyartas hibajelenségei és azok alapanyagra visszavezethetd okai.

* A fontosabb adalékanyagok (erdsitd, vaz- és toltdanyagok, feldolgozast segitd, ¢€s
terméktulajdonsdgokat modositd adalékok) és a polimerekre gyakorolt hatasuk.

* Froccsszerszamok felépitése, részeinek feladata, karbantartasa.

* Froccsontési technologiai sor kialakitasa, az indités és leallitas 1épései.
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* A gépszerszam- ¢s szincsere miiveleti 1épései.

*  Froccsontdgépek felépitése, részeinek feladata és a benniik lejatszodo f6 folyamatok.

* Anyagmozgatassal kapcsolatos berendezések és az lizemeltetésiikkel Osszefiiggd
balesetvédelmi szabalyok.

* Anyagokra vonatkozo tarolasi szabalyok.

*  Froccsontési hibajelenségek ¢és azok okainak feltarasi, elharitasi lehetdségei. O
Balesetvédelmi képi jelolések,

* A szakmara jellemzd lehetséges munkahelyi artalmak, veszélyforrasok, és ezek
kikiiszobdlésére szolgald6 munkabiztonsagi megoldasok,

* A munkateriiletre jellemz6 munka, tiiz-, baleset és kornyezetvédelmi eldirasok.
11.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre alld idétartam: 60 perc
11.2.4 A vizsgatevékenység ardnya a teljes képesitd vizsgéan beliil: 30 %

11.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a javitasi-értékelési itmutatd alapjan torténik, az utmutatdban eldirt itemek tovabb
nem bonthatok.

Témakorok aranya:

* Anyag el6készités, anyagismeret 40 %
* froccsontési technologidk ismerete 50 %
* Munka, tliz, balestevédelemi eldirasok ismerete 10 %

Az értékelés szazalékos formaban torténik.

11.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazé a megszerezhetd dsszes pontszam
legalabb 40%-at elérte.

11.3 Projektfeladat
11.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Froccsontdgép kezelése
11.3.2 A vizsgatevékenység leirdsa:

A vizsgazo adott gépen bedllitott froccsontd technoldgiat ismerteti és véleményezi, majd a
feladatutasitas szerint meghatarozott technologiai beavatkozasokat végez. A feladat elvégzését
kovetden a munkamenetének modjat indokolja. A gyakorlati feladat elvégzése sordn a
vizsgazonak be kell tartania a munkavédelmi szabalyokat és hasznalnia kell az egyéni és
kollektiv véddeszkozoket. A vizsgafeladatot a vizsgdzo Ondlldan a vizsgaszervezd altal
megadott informaciok és utasitdsok alapjan végzi el.

A feladatutasitasban meghatarozott technoldgiai beavatkozas az alabbi tanuldsi eredmények
mérésére iranyulhat:

* Technoldgiai utasitas alapjan froccsontési alapanyag elékészitése.
* A gyartashoz eldirt polimerkeverékek elkészitése.

2/4



* Napi froccsontdgép- €s szerszamkarbantartasi feladatok.
* A karbantartasi munkahoz sziikséges eszk0zok, szerszamokat és segédanyagokat
kivélasztasa.

» Periféria (hiités, fiités) berendezések csatlakoztatasa.

*  Froccesontési technologidk inditasa és ledllitasa. O Szerszam vagy szincsere.
* A gyartashoz sziikséges paraméterek beallitasa.

* Termék mindségellendrzése.

* A froccsontési szerszam elkészitése raktarozasra.

11.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 30 perc (a vizsgdzod
szobeli ismertetdje ebbdl max. 10 perc)

11.3.4 A vizsgatevékenység ardnya a teljes képesitd vizsgan beliil: 70%

11.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Ertékelési szempontok Pontszam
A froccsontési technologia ismertetése. 20

A froccsontési technologia véleményezése. 20
Eléadasmod, szakmai nyelv hasznalata 5
Id6gazdalkodas 5
Beallitasok elvégzése, indoklasa 50
Osszesen: 100

11.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd dsszes pontszam
legalabb 50%-at elérte.

11.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:

Helyszin- és gépismerettel rendelkez0 szakmai oktatd, aki biztositja a munka, tliz- és
balesetvédelmi eldirdsok betartatasat.

11.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:

tositja

Vizsgarész Targyi feltételek

A vizsgaszerve-
z0 biztositja
A vizsgazo biz-

b

[rasbeli vizsga | Ir6 és rajz felszerelés
Feladat és piszkozat lapok X

Projektfeladat | Froccsontésre alkalmas technologiai sor X

11.6 A vizsgatevékenységek aldli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei:—
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11.7 A képesitd vizsgan hasznalhatd segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo
részletes szabalyok: —

11.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra
vonatkoz6 sajatos feltételek: —

12 A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltételek
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