07223006 szamu Extrudergép-kezel6 megnevezésii szakképesités
megszerzésére iranyulo szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

2 A programkovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheté szakmai képzés

2.1  Megnevezése: Extrudergép-kezeld
2.2 Agazat megnevezése: Vegyipar

2.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti kod
alapjan:0722

11 A képesitdo vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesitd vizsga
vizsgatevékenységeinek részletes leirasa:

11.1 A képesitd vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai képzés kovetelményeinek igazoldsarol a képzo intézmény altal kiallitott
tantsitvany.

Egyéb feltételek: nincs

11.2 Irasbeli vizsga

11.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Extrudergép-kezeld irasbeli feladatok
11.2.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirasa:

A irasbeli vizsgatevékenység teszt jellegli feladatsor. A feladatok lehetnek: igaz-hamis vagy
feleletvalasztasos kérdések; rajz felismerés; rovid érvelések; parositoé vagy négyféle
asszociacios feladatok; szoveg potlasa; dbra magyarazata, felismerése; csoportositas. A
feladatsort ugy kell dsszeéllitani, hogy az maximum 100 pontot érjen, egy item ne legyen 4
pontndl tobb. Javitasnal az item tovabb nem bonthato.

Az irasbeli vizsgatevékenység a kovetkezo tanulasi eredmények mérésére €s értékelésére
iranyul.

e Az extrudalasi technologiaban eldirt anyag-elokészités miiveletei (apritas, szaritas,
keverés, szallitas, adagolas, etetés), berendezései, miikodési elve és a gépkezelés.
o A termékgyartas hibajelenségei €s azok alapanyagra visszavezethetd okai.

e Fontosabb adalékanyagok (erdsitd, vaz- és toltdanyagok, feldolgozast segitd, és
terméktulajdonsagokat modositod adalékok) és a polimerekre és a technologiara
gyakorolt hatasuk.

e Extrudergép felépitése, részei, karbantartasa.

e Extrudergép-szerszamok részeinek feladata, karbantartasa.
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e Alapveto feladatokkal kapcsolatos miiszaki dokumentacio elkészitésének maodjai.

e Technoldgiak ismerete: granulatum, vastag-, vékony-, erdsitett és tobbrétegii cso,
profil, szal, vékony és vastag folia, vékony lapok, kabel gyartasa.

e Extruder szerepe a keverékek készitésében.

e Extrudalési technologiai sor kialakitasa, az inditas és leallitas utasitasai. ® A
technologiai sor gépeinek (kalibrald, hiitd, lehuzo, jelold, darabolo) felépitése,
feladata.

e Specialis extruderek felépitése, alkalmazhatosaga.

o (yartasi paraméterek valtoztatasanak hatasai, és azok indoklasa.

o Jelolo és kiszereld gépek bedllitasainak lehetdségei.

e A raktarozassal kapcsolatos legfontosabb feladatok, raktarozasi formak, atadasi,
atvételi protokoll.

e Az anyagmozgatassal kapcsolatos berendezések és az lizemeltetésiikkel sszefiiggd
balesetvédelmi szabalyok ismerete.

® Az anyagokra vonatkoz6 tarolasi szabalyok.

e Vizsgalatokat segitd késziilékek, berendezések.

e Egyszerli mérési eszkdzok hasznalata, miikodtetésiik.

e A jegyzokonyv elkészitésének formai €s tartalmi feltételeinek {6 szabalyai.

e Extrudalasi hibajelenségek ismerete, azok okainak feltarasa, elharitasi lehetoségei. ®
A balesetvédelmi képi jelolések felismerése.

o A szakmadra jellemz0 lehetséges munkahelyi artalmak részletes ismerete,
veszélyforrasok, és az ezek kikiiszobolésére szolgald munkabiztonsagi megoldasok.

e Munkaltatoé és munkavallal6 jogai €s kotelességei, tennivalok baleset esetén, az
elsOsegélynyujtas szabalyai. Munkatertiletre jellemz6 munka-, tiiz-, baleset- és
kornyezetvédelmi eldirdsok.

e Tiizolté anyagok kezelése, tennivaldk tiiz esetén, tlizoltasi modok.

Témakorok aranya:

e Anyag elokészités, anyagismeret 40 %
e Extruzios technologidk ismerete 50 %
e Munka, tiiz, balestevédelemi eldirasok ismerete 10 %

11.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 60 perc
11.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesitd vizsgan beliil: 30%

11.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értékelés a javitasi itmutato alapjan torténik, az Gtmutatoban eldirt itemek tovabb nem
bonthatok.

Témakorok aranya és értékelése a teljes vizsgafeladaton beliil:
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Anyag elokészités, anyagismeret 40%

Extruzios technologiak ismerete 50%

Munka, tliz, balestevédelemi elGirasok ismerete 10%

Az értékelés szazalékos formaban torténik.

11.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgaz6 a megszerezhetd 0sszes
pontszam legalabb 40% -at elérte.

11.3 Projektfeladat

11.3.1 A vizsgatevékenység részeinek megnevezése:
A) Alapanyag és keverékvizsgalatok
B) Extrudergép kezelése

11.3.2 A vizsgatevékenység részeinek leirdsa: A) A vizsgazo elvégzi a mérési feladatot,
amely soran vizsgalja a polimerek (hdre lagyuldk és gumikeverékek) tulajdonsagait. A
kovetkezé mérések koziil két mérést végez el, két kiillonbozé mérési csoportbol
véletlenszertien kivélasztva:

e fizikai (hdmérséklet, slirliség, tomeg, szin),

e geometriai (hossz, vastagsag, rétegvastagsag),

e mechanikai (keménység, szakités, tapadas, nytlas, faradas, dregedés, kopas),
e reologiai (MFI, vulkanizaléasi gorbék felvétele)

tulajdonsagok, ¢és jegyzékonyvet vesz fel mérésérol.

B) A vizsgazo adott gépen beallitott extrudalasi technologiat ismerteti és véleményezi azt,
majd a kiirds szerint meghatarozott technoldgiai beavatkozasokat végez, a
munkamenetének médjat indokolja.

A beavatkozas lehet:
e A sziikséges paraméterek beallitasa (hOmérséklet, nyomas, szallitasi sebesség,
jelolés).
e Technoldgiai utasitas alapjan alapanyag €s adalékanyag elokészitése.
e A gyartashoz eldirt polimerkeveréket elkészitése.
e Az extruder soron napi gép- és extrudergép-szerszam karbantartasi feladatok.

e A karbantartasi munkahoz sziikséges eszkozoket, szerszamokat €s
segédanyagokat kivalasztésa.

e Periféria (hiités, flités) berendezéseket csatlakoztatasa. ® Szerszam, szlird vagy
szincsere.

11.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre 4ll6 iddtartam:
A) 60 perc

B) 30 perc (a vizsgazo szobeli ismertetdje ebbdl max. 10 perc)
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11.3.4 A vizsgatevékenység ardnya a teljes képesitd vizsgan beliil:

A) 40 %

B) 60%
11.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: A)

vizsgarész:
Ertékelési szempontok értékelési %
A mérés elokészitése 25
A mérés elvégzése 30
A mérés dokumentalasa 20
Id6gazdalkodas 25
Osszesen: 100

B) vizsgarész:

Ertékelési szempontok Pontszam
A extrudalasi technologia ismertetése. 20

A extrudalasi technoldgia véleményezése. 20
Eléadasmdd, szakmai nyelv hasznalata 5
Id6gazdalkodas 5
Beallitasok elvégzése, indoklasa 50
Osszesen: 100

11.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd Osszes
pontszam legalabb

A) 50%-at elérte.
B) 50%-at elérte

11.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek:

Helyszin- ¢s gépismerettel rendelkez6 szakmai oktato(k), aki biztositja a munka, tiz- és
balesetvédelmi eldirdsok betartatasat.
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11.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasdhoz sziikséges targyi feltételek:

Vizsgarész Targyi feltételek A A
vi viz
zs sg
ga az
sz )
er biz
ve tos
20 itja
bi
zt
osi
tja

Projektfeladat A) Polimerek fizikai (homérséklet, stirliség, tomeg, szin), X
geometriai (hossz, vastagsag, rétegvastagsag), mechanikai
(keménység, szakitas, tapadas, nyulas, faradas, oregedés,
kopas), reologiai (MFI, vulkanizalasi gorbék felvétele)
tulajdonsagainak vizsgalatahoz sziikséges eszk6zok,
berendezések
B) Extrudergépet tartalmaz6 technoldgiai sor X

11.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei:—
11.7 A képesitd vizsgan hasznalhatd segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozd
részletes szabalyok: —

11.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidépontjaira, a vizsgaiddszakokra
vonatkoz6 sajatos feltételek: —

12 A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo Kiilonos, egyedi, specialis feltételek
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