07153017 szamu CNC szerszamgépek miihelyprogramozoja megnevezésiu
szakképesités megszerzésére iranyulo szakmai képzéseket megalapozo
programkovetelmény

1. A programkdovetelmény, illetve az ennek alapjan szervezheto szakmai képzés

1.1 Megnevezése: CNC szerszamgépek mithelyprogramozoja
1.2 Agazat megnevezése: Gépészet

1.3 Besorolasa a képzési teriiletek egységes osztalyozasi rendszere (KEOR) szerinti
kod alapjan: a 0715 KEOR-szamu Gépgyartas, miiszer- €s fémipar megnevezeési
képzési teriiletre

10. A képesitdo vizsga megszervezéséhez sziikséges feltételek és a képesité vizsga
vizsgatevékenységeinek részletes leirasa:

5.1 Aképesitd vizsgara bocsatas feltétele:

A szakmai képzés kovetelményeinek igazolasarol a képzd intézmény altal kiallitott tandsitvany.

Egyéb feltételek:
10.2 Irasbeli vizsga
10.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: -
10.2.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirdsa: -
10.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idStartam: perc
10.2.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesito vizsgan beliil: %
10.2.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

10.2.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd 0sszes
pontszam legaldbb .....%-at elérte.

10.3 Projektfeladat
10.3.1 A vizsgatevékenység megnevezése: CNC-esztergalasi és marasi feladat elvégzése
10.3.2 A vizsgatevékenység, vagy részeinek leirdsa:

Mihelyrajz (mely tartalmazza a munkadarabra vonatkozo eldirdsokat, pl.: hdkezelés,
feliiletkezelés) és miiveleti sorrendterv alapjan el kell késziteni a vizsgaalkatrészeket, egyet
esztergalassal és egyet marassal. A két alkatrésznek kiilon-kiilon el kell késziteni a szerszam-
és felfogasi tervét, valamint a CNC-programjat a képzoéhelyen elérheté CNC szerszdmgépre
megfeleld technoldgiai paraméterekkel a tanult programnyelven. Ezt kovetden CNC
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szerszamgeépen le kell gyartani és a méreteket ellendrizni, a mért értékeket, pedig dokumentalni
kell.

A feladatokat a vizsgakdzpont hatdrozza meg.

Az esztergalando alkatrész két felfogasbol készitett komplex munkadarab, mely tartalmaz
konturt, beszurdciklust, furociklust, menetesztergalo ciklust és egy egyszeri belso esztergalast.
A CNC-programot ugy kell elkésziteni, hogy tartalmazzon alapciklusokat, paraméteres
programozast, ciklusszervezést, alprogramtechnikat. Valtozok alkalmazasaval vagy
ciklusszervezéssel vagy transzformacioval (Descartes-, polar-, henger-koordinatarendszerben).
Az adott vezérlore elkésziilt CNC-programot szimuléacioval kell tesztelni. A programot a
szerszamgeépbe kell betdlteni. Tovabbi feladat a gyartasi dokumentacio alapjan elégyartmany
befogdsa a  CNC-szerszamgépbe, valamint felszerszamozas,  szerszambemérés,
szerszamkorrekcid bedllitdsa, az alkatrész legyartdsa és méretellendrzése, valamint ennek
dokumentélasa a megfeleld ellendrzési pontokon (elégyartmany méretének felvétele, befogasi
terv készitése, méretellendrzés dokumentécioja).

A maréssal készitend6 alkatrész egy felfogasbol készitett komplex munkadarab. A siklapokkal
hatarolt alkatrésznek tartalmaznia kell szigeteket, konturletorést és lekerekitést. Ezenkiviil
tartalmazzon zsebet (kor vagy négyszOg alakut), furast, menetfurast, siillyesztést (menetes
zsékfurat vagy atmend furat). A menetes furatot alprogrammal kell elkésziteni. Az adott
vezérlore elkésziilt CNC-programot szimulacidval kell tesztelni a helyszinen rendelkezésre allo
szoftverrel vagy a CNC szerszamgépen. A programot a szerszdmgépbe kell betolteni. Tovabbi
feladat a gyartdsi dokumentaciéo alapjan eldgyartmany befogasa a CNC-szerszamgépbe,
valamint felszerszamozas, szerszambemérés, szerszamkorrekcié beallitasa, az alkatrész
legyartasa és méretellendrzése, valamint ennek dokumentaldsa a megfeleld ellendrzési
pontokon (elégyartmany méretének felvétele, befogdsi terv készitése, méretellendrzés
dokumentacioja).

A vizsga soran a munkabiztonsagi, tliz- és kornyezetvédelmi szabalyok betartasa kotelezo.

10.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 360 perc
10.3.4 A vizsgatevékenység aranya a teljes képesito vizsgan beliil: 100%

10.3.5 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:
90-100% jeles (5)

80-89% jo 4
60-79% kozepes (3)
51-59% elégséges (2)
0-50% elégtelen (1)

10.3.6 A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a vizsgazd a megszerezhetd 0sszes
pontszam legalabb 51%-at elérte.
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10.4 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek: A projektfeladat
elvégzése soran 1 {6 szakképzettséggel rendelkezd szakember jelenléte sziikséges a
zavartalan €s biztonsagos munkavégzés lebonyolitasa érdekében, aki feliigyeli a CNC
szerszamgépek hasznalatat, gondoskodik a munka-, tliz- és balesetvédelmi elbirasok

betartasarol. A szakmai feliigyelonek rendelkeznie kell az adott vezérld ismeretével és
CNCgépkezeldi végzettséggel.

10.5 A vizsgatevékenységek lebonyolitasahoz sziikséges targyi feltételek:

Technologiaspecifikus véddeszkdzok

Munkabiztonsagi, tlizvédelmi €s elsdsegélynyujtasi felszerelés

CNC esztergagép, munkadarab- ¢és szerszdmbefogd eszkozok, késziilékek,
szerszamok a vizsgafeladatnak megfeleléen

CNC maré6gép, munkadarab- és szerszambefog6 eszkozok, késziilékek, szerszamok
a vizsgafeladatnak megfeleléen

Szerszambemérd eszkdzok

Mérbéeszkozok és ellenérzo eszkozok (tolomérd, mikrométer, menetfésii)

Hiit6-, kendanyagok

Nyomtatott vagy online miiszaki tablazat ¢és katalogus

Szamitogép €s szimulacios szoftver (ha sziikséges és lehetséges)

Jegyz6konyv a munka-, baleset- és tlizvédelmi oktatasrol

Jelenléti iv

Vizsgadokumentacio

A feladatkiiras nyomtatott formaban

Ures miiveleti utasitas, iires szerszamterv

Vazlatlapok, jegyzetlapok

[roasztal, szék

10.6 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specidlis esetei, modja, és feltételei: -

10.7 A képesitd vizsgan hasznalhaté segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo
részletes szabalyok:

Sajat szamologép
Szabvanyok

Miszaki tablazatok (nyomtatott vagy online)
Szerszamkatalogus (nyomtatott vagy online)

10.8 A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaiddpontjaira, a vizsgaiddszakokra
vonatkoz6 sajatos feltételek:

11. A szakmai képzés megszervezéséhez kapcsolodo kiilonos, egyedi, specialis feltételek

Nincsenek.
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