KEPZESI ES KIMENETI KOVETELMENYEK

HEGESZTO SZAKMA

1. A szakma alapadatai

1.1 Az agazat megnevezése: Gépészet

1.2 A szakma megnevezése: Hegeszto

1.3 A szakma azonosito szama: 4 0715 10 08

1.4 A szakma szakmairdnyai: -

1.5 A szakma Eurdpai Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.6 A szakma Magyar Képesitési Keretrendszer szerinti szintje: 4

1.7 Agazati alapoktatds megnevezése: Miiszaki 4gazati alapoktatas

1.8  Kapcsolodo részszakmak megnevezése: Fémipari gyartas el0készitd

1.9 Egybefiiggd szakmai gyakorlat idétartama: Szakképzd iskolai oktatasban: 140 6ra, Technikumi
oktatasban: -, Erettségire épiild oktatasban: 160 ora

8. A szakmai vizsga leirasa, mérésének, értékelésének szempontjai

8.1 Szakma megnevezése: Hegeszto

8.2  Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:

8.2.1 valamennyi eldirt képzési évfolyam és az egybefliggd szakmai gyakorlat eredményes
teljesitése.

8.2.2 szakmahoz k6tdd6 tovabbi sajatos kovetelmények: -

8.3 Kaozponti interaktiv vizsga
8.3.1 A vizsgatevénység megnevezése: Hegesztés technologidja, varratvizsgalat, hegesztés biztonsaga
8.3.2 A vizsgatervékenység leirdsa

1. Szakmai teszt: legalabb 20 db feleletvalasztasos tesztkérdés

a) fémek szerkezete, tulajdonsagai, 6tvozoi

b) alapanyagok ¢s hozaganyagok jel6lési rendszere

c¢) alkalmazott hegeszt6 és védogazok

d) hegesztési eljarasok, technologiak

e) hegesztés biztonsaga (HBSZ) témakorokben legalabb négy valaszlehetdséggel.



2. Dokumentacio elemzés: Adott 6sszetett hegesztett alkatrészt (minimum 4 darabbol all6) abrazolo
dokumentéacion azonositsa és elemezze a hegesztési varrat jeloléseket (minimum 6 darab
varratjelolés). Egy lemez alkatrészhez hatdrozza meg a sziikséges anyagmennyiséget.

3. Hegesztés technologia: A dokumentacio alapjan hatdrozza meg az Osszetett alkatrész hegesztési
sorrend;jét. Ertelmezzen egy varrat elkészitéséhez kiadott hegesztés technoldgiai utasitast (WPS).

4. Vizualis varratvizsgalat: Szemrevételezéssel felismerhetd varrathibdkat abrazold abra alapjan
azonositsa a varrathibakat, vizsgalati jegyzokdnyvben mindsitse az abrazolt alkatrészt.

5. Munkavédelem: Kérdések a hegesztogépek, hegesztési munkateriilet, elektromos kisgépek
Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat éltal érintett teriiletére vonatkozoan.

8.3.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo idétartam: 120 perc 8.3.4 A
vizsgatevékenység ardnya a teljes szakmai vizsgan beliil: 20 %
8.3.5 A vizsgatevékenység értekelésének szempontjai: Az

egyes részek sulyaranya az értékelésben:

1.) Szakmai teszt: 20%

2.) Dokumentaci6 elemzés: 25%

3.) Hegesztés technologia: 25%

4.) Vizualis varratvizsgalat: 10%

5.) Munkavédelem: 20% A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd

Osszes pontszam legalabb 40 %-at elérte.

8.4 Projektfeladat

8.4.1 A vizsgatevénység megnevezése: Hegesztett kotések készitése kiilonbozo hegesztési eljarasokkal
8.4.2 A vizsgatervékenység leirasa A)
Portfolio:
A tanulményi id6 alatt elkészitett, képi és irasos moédon dokumentdlt munkafolyamat

(vizsgalat, szerelés, lizembe helyezés). Portfolio elemek szakoktatdé vagy gyakorlati oktatd
altal hitelesitett dokumentumok.

A portfolié elemeken keresztiil mutassa be a tanul6 a szakmai fejléddését, elérehaladasat.

Portf6li6 elemei az alabbi témateriiletekre térjenek ki:

A fejlodést bizonyito értékelések

A kovetkez0 tantargyak keretén beliil elvégzett hegesztési feladatok koziil tantargyanként
egy-egy jegyzokonyv vagy miiszaki dokumentacié vagy munkanaplo részlet egy
mentortandr hitelesitésével:

1. Fogyoelektrodas ivhegesztés bevont elektrodaval (kézi ivhegesztés):

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicidban (s =4 - 8§ mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PF pozicioban (s =3 - 5 mm, D = 50 - 80 mm)

Tompavarrat PA, PE, PC pozicidban (s =4 - § mm)

Tompavarrat cs6 PC, PF pozicidban (s =3 - 6 mm, D= 50 - 80 mm)

- a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompa varratnal 250 mm, sarokvarratnal 150
mm



- a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél
-mind rutilos, mind bdazikus bevonata elektrodat hasznalni kell egy- és tobbsoros
hegesztéseknél

2. Fogyoelektrodas védogazas ivhegesztés

Sarokvarrat, T-kotés PB és PF pozicidban (s =4 - 8 mm)

Sarokvarrat, cs6-lemez PD pozicioban (s =3 - 5 mm, D = 50 - 80 mm)

Tompavarrat PA, PF, PE pozicioban (s =4 - § mm)

Tompavarrat cs6 PC pozicidban (s = 3 - 6 mm, D>100 mm)

- a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal 250, sarokvarratnal 150 mm

- a munkadarabok anyaga Otvozetlen szerkezeti acél, de két feladatnal aluminium -
legalabb egy vizsgadarab 136-os jelii eljarassal (porbeles huzalelektrédaval) késziiljon

3. Gazhegesztés

Tompavarrat PF pozicidban balra hegesztéssel (s=1-3 mm), PC pozicidban jobbra
hegesztéssel (s=3-5 mm)

Tompavarrat, cs6 H-L045 pozicidban balra hegesztéssel (s = 1 - 3 mm, D = 50 - 80 mm)

- a meghegesztendd varrat minimalis hossza tompavarratnal: lemez 300 mm, csé 150 mm,

- a munkadarabok anyaga 6tvozetlen szerkezeti acél

4. Volframelektrodas semleges véddgazas ivhegesztés (TIG)

Sarokvarrat, cs6-lemez PF pozicioban (s=1-3 mm, D= 50-80 mm)
Tompavarrat, lemez PC poziciéban (s= 1 - 4 mm)

Tompavarrat, csé H-L045 pozicidban (s= 1 - 5 mm, D>50 mm) Portf6lio
értékelésének ardnya a vizsgatevékenységen beliil: 20 %

A portfo6lié akkor fogadhato el, ha tartalma alapjan legalabb 40%-ra értékelhetd.

Portf6lio értékelés szempontjai:

o A hegesztési varratok mindsége 60 % o A portfolio strukturdja (egységes
szerkezet, részek ardnya, kapcsolatuk stb.): 5% o A dokumentumok tartalmi és formai
megfeleldsége, a dokumentumok struktiraja

(célnak valdo megfelelés, logikussag, attekinthetdség, valtozatossag): 10% o A
bemutatott dokumentumok mindsége szakszertisége (tartalmi kidolgozottsag, alapossag,
szakmai hiteless€g, pontossdg); az illusztracick mindsége (attekinthetOség,
hasznalhatosag): 15% o A portf6lié nyelvi és formai megjelenése, (a megfogalmazas,
nyelvhelyesség,

helyesiras, kivitelezés): 10%

B) Gyakorlat helyszinén végzett vizsga:
1. Az egyes munkadarabok elemeinek kész méretre munkéldsa és az élelokészitések elvégzése
(termikus vagas, kézi és kisgépes megmunkalds, munkadarab Osszeallitds, készre hegesztés,
befejezé miiveletek elvégzése).

2. A vizsgatevékenység soran mind a négy hegesztési eljarassal sarok €s tompavarratot tartalmazo
munkadarabot is kell késziteni kiilonb6zé pozicioban (bevontelektrodas kézi ivhegesztéssel



csOlemez alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen tompavarrat, gazhegesztéssel csévon
tompavarrat, volframelektrodas védogazas ivhegesztéssel csovon és lemezen tompavarrat,
fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztéssel csé-lemez alkatrészen sarokvarrat, lemez alkatrészen
tompavarrat készités)

3. Az elkészitett munkadarabok varratainak vizudlis vizsgalatait a vizsgazd végezze el és
tapasztalatait jegyzOkonyvben rogzitse.

4. A projektfeladat elvégzése sordn a vizsgazd az egyes alkatrészeket elore ledarabolhatja és
elokészitheti hegesztéshez.

8.4.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre all6 idétartam: 480 perc

8.4.4 A vizsgatevékenység ardnya a teljes szakmai vizsgan beliil: 80 % 8.4.5

A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai:

Az értekelést az MSZ EN ISO 5817 C szinteknek megfelelden kell elvégezni valamennyi hegesztési
eljarassal késziilt alkatrész esetén.

Az egyes eljarasokkal késziilt hegesztések sulyaranya az értékelésben:

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés:25%

Géazhegesztés:20%
Volframelektrodas véddgéazas ivhegesztés:25%
Fogyoelektrodas véddgazas ivhegesztés:30%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanulé a megszerezhetd 6sszes pontszam legaldbb 40 %éat
elérte.

8.5

8.6

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitasahoz sziikséges személyi feltételek: A
projektfeladatot a vizsgabizottsag legalabb 2 tagja egyiittesen értékeli. A vizsgan részt vesz, de az
értékelésben nem a vizsgaszervezo altal kinevezett targyi feltételek biztositasaért felelos személy.
A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges targyi feltételek:

» Lakatos miuhely, satupadok

» Kéziszerszamok, kisgépek (sarokcsiszolo, furatkdszort, kézifurd)

» Eldrajzolo6 és jelolo eszkozok

*  M¢érdeszkozok, ellenérzo eszkdzok, rajzeszkdzok

* Hegeszt6é miihely, hegesztés eszkozei, bevontelektrodas kézi ivhegesztogépek, fogyoelektrodas
hegesztdgépek, volframelektrodas védogazas hegesztdgépek, gdzhegesztd és vago berendezések

» Hegeszt6 késziilékek (befogdszerszamok), forgatdk, pozicionalok

» Langvagogép, lemezvagogép, darabolés eszkozei

» Fémfeliilet tisztitasanak eszkozei

* Egyéni védbéeszkozok, tlizvédelmi és munkavédelmi felszerelés

» Technologia specifikus véddeszkdzok (véddfalak)



8.7 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, mddja, és feltételei:-

8.8 A szakmai vizsga eredményébe az agazati alapvizsgat az alabbi stlyarannyal kell beszamitani:
Agazati alapvizsga: 20 %, Szakmai vizsga: 80 %

8.9 A vizsgéan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo6 részletes szabalyok
A kozponti interaktiv vizsgdn miiszaki tablazat, szabvanygyiijtemény ¢€s nem programozhatod
szamologép hasznalhato.

9. A vizsgatevékenységek megszervezésére, azok vizsgaidopontjaira, a vizsgaidoszakokra
vonatkozo sajatos feltételek

10. Részszakma

10.1 Részszakma alapadatai

10.1.1 A részszakma megnevezése: Fémipari gyartas elokészito

10.1.2 A részszakma orakerete: 400 — 500 ora

10.1.3 A részszakma besorolasa az Europai Képesitési Keretrendszer szerint: 3
10.1.4 A részszakma besorolasa a Magyar Képesitési Keretrendszer szerint: 3
10.1.5 A részszakma besorolasa a Digitalis Kompetencia Keretrendszer szerint: 3

10.2 A részszakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkatertilet leirdsa

A fémipari gyartds elOkészitd egyszerti alkatrészrdl késziilt miiszaki rajzot olvas. Gyartasi
dokumentécid alapjan kivalasztja a gyartashoz sziikséges eszkozoket, szerszdmokat. Kivalasztja és
elokésziti a gyartashoz az alapanyagokat. Kézi és kisgépes megmunkalassal fémbdl készitett
alkatrészt gyart. Alkatrész gyartd gépeket (sajtologép, mardgép, csiszologép, darabologép,
hegesztégép) kezel. Munkadarabokat gépasztalra helyez és rogzit, szerszdmcserét és beallitast
végez. A miveletsor befejezése utdn a kész munkadarabot eltavolitja a gyartogéprdol. Fém
munkadarabok feliiletkezelését végzd berendezéseket, kezel ¢és felligyel. A gyartasi és
feliiletkezelési folyamatokat megeldz0 tisztitast végzo berendezéseket kezel és feliigyel. Fémbevono
oldatokat készit, a miiszaki leirasnak megfelelden. Az elkésziilt alkatrészek méretét mérdeszkozzel
ellendrzi. Az elvégzett munkat szakszertien dokumentalja.

10.3 A részszakma legjellemzobb FEOR szdma

Részszakma megnevezése FEOR-szam FEOR megnevezése

Fémipari gyartas elokészitd Fémmegmunkalo, feliiletkezeld

8152 g¢p kezeldje

10.4 A szakképzésbe torténo belépés feltételei

10.4.1 Iskolai el6képzettség: alapfoku iskolai végzettség vagy a Dobbant6 program elvégzése




10.4.2 Alkalmassagi kdvetelmények

10.4.2.1 Foglalkozasegészségligyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges

10.4.2.2 Pélyaalkalmassagi vizsgalat: nem sziikséges

10.5 Eszkozjegyzék a részszakmara

e Altalanos és egyéni véddeszkozok
e Munkabiztonsagi, tlizvédelmi €s elsdsegély nyujtasi felszerelés
e Lakatos munkadllomas, satupadok
e Lakatos kéziszerszamok - kalapacsok, reszeldk, fémfiirészek, csigafurd-készlet, siillyesztok,
menetfiro készlet, menetmetszd készlet, hajtovasak
e Karos tablaolld, darabologépek (flirészgép, lemez darabolo gép,)
o ROgzitd elemek - kézi satu, furogép satu
e FEldrajzolas eszkozei (korzd, karctii, vonalzok, pontozok)
o Me¢érdeszkozok ¢€s ellendrzd eszkozok (kézi mechanikus tolomérd, radiuszsablonok, derékszog,
szogméro, alak és helyzetmérd eszk6zok)
Egyetemes esztergagép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsolod szerszamok
Egyetemes marogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsolo szerszdmok
Oszlopos furdgép, befogds eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok e Szereld
szerszamkészletek
o Hegeszté munkadllomas, hegesztés eszkozei, fogydelektrodas hegesztdgépek
o Hegeszto késziilékek, befogoszerszamok
e Elektromos kéziszerszamok, kisgépek
e Feliiletkezelés gépei, eszkdzei
e Sajtolo gép
e C(siszolo gép
e Szamitogépes munkahely internet hozzaféréssel
10.6 Részszakma szakmai kimeneti kovetelményei
) Készségek, ) El\iart ) Onallésag és
Sorszam képességek Ismeretek V1selkefle"sn:0dok, felelésség mértéke
attitiidok
Ismeri a nézeti- és
Munkadarab metszeti abrazolas

) . artasi e . w 1
rajz szabalyainak gy . attekinthetd Onalloan felvételi
1 ., technologidknak A , .
betartasaval n szabadkézi rajzot vazlatot készit.
1, megfeleld .
felvételi vazlatot , 12 készit.
. mérethalozat
készit. .,
készitésének
szabdlyait.

szabdlyait. Ismeri a

alapjan, a miiszaki Pontos, preciz,




Alkatrészrajz
alapjan kivalasztja
az elégyartmany
anyagat, tipusat és
méretét, online
vagy offline
kornyezetben.

Ismeri a fémek
szerkezetét,
vasgyartas alapjait,
a szabvanyos
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felhasznalt
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A miiszaki rajz

Vizualizalja a

eldirasainak ; R
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Szakmai

D ., | Ismeri a tolomérd fe!u%y’dettel
Gyartas kozbeni és | | ea g ; . mindsiti az

o r és amélységmérd | Torekszik a .
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mindségéért.
Tevékenysége
soran betartja a
munka, baleset-,
Gépet tisztit, a i . . tz- és
p 41 Ismeri a , . Tisztan tartja a . . .

12 balesetvédelmi karbantartasi ayartd gépet és kornyezetvédelmi

szabalyok feladatokat. M , eléirasokat.
g kornyezetét. Y ,
betartasaval. Felelosséget vallal
a gep €s
szerszamok
épségeert.
. A darabol6
Elkotelezett a .
s S . - eszkozoket
Kézi és gépi Ismeri a kézi és darabolo eszkozok | .. .., -
. L , . onalldan a kezelési
13 miiveletekkel gépi darabolés technoldgiai ,
e . ros o szabalyoknak
darabolast végez. eszkozeit. utasitas szerinti i
, ., megfeleléen
hasznalata irant. 1
hasznalja.

14 Kézi és gépi Ismeri a Elkotelezett a A feliiletkezeld
miveletekkel feliiletkezelés feliiletkezelési eszkozoket
feliiletkezelést eszkozeit €s technoldgiai onalldan a kezelési
végez. technologidjat. utasitasok betartdsa | szabalyoknak

irant. megfeleléen
hasznalja.

Digitélis-, vagy [ . ispaki
nyomtatott 'SIMET1 a Mmuszaxl Onalloan eldkésziti

e abrazolas L .
dokumentécio s az adott szerelési
lanidn Kivalaszt szabalyait, a Munkateriilete ” oh
erlapj,e'm’ 1\’/2% asztja darabjegyzék . un’ atertiiletét te\.z.e e’nyseg ez

15 ¢s elokésziti a fotefon tisztan, rendben sziikséges

, felépitését, a ) ”
szereléshez . tartja. alkatrészeket,
o szereléshez ’
sziikséges e szerszamokat,
lkatrészeket és SrUeeses segédanyagokat
a o eszkozoket. g yag :
eszkozoket.
Elvégzi a szerelés , Az eszkozoket
. 12 . Az elvart
elott szlikséges Ismeri az o , . | funkciojuknak
. mindségben végzi .
miiveleteket alkalmazott SO megfelelden,

16 e, ,, el az el6készitd . iis
(sorjazas, miveletek . onalldan a

) ., muveleteket. . L,
egyengetés, technologidjat. hasznalati utasités
tisztitas). szerint hasznalja.




Alkatrészeket Erti az Onalldan végzi el a
Ssszeilleszt Osszeszerelendd és szerelési €s
oldhat¢ ¢és , rogzitends Hatékonyan és rogzitesi
17 oldhatatlan kotést alkatrészek recizen};é zia miveleteket &
készit a tanult mechanikai fnunké'ét ¢ betartja a o
technoléeiak tulajdonsagait ¢és Jat. tech’n(,)loglal
alkalmazgéséval az alkalmazott vasitdsokat.
' technologiat.
Az elvégzett v ,
z V &2 . Feleldsséget vallal
munkat . L Elkotelezett a ,
Lo Ismeri a szerelési o, L. az altala
dokumentélja, . hibés szerelési } L
13 covzSknyvet dokumentaciok covséoek Osszeépitett
] g y’ v tipusait, azok g?' g berendezések
készit . . szamanak s
s s tartalmi elemeit. . ., mindségéert.
szamitogépes csokkentése irant.
kornyezetben.
Az eldirasoknak . . .
mz felleléen Gondosan banik a | Feleldsséget vallal
kar%antart'a . Ismeri a ra bizott a ra bizott gépek-,
19 szereléshejz karbantartasi szerszamokkal, késziilékek
hasznalt feladatokat. gépekkel, allapotaért.
Kisgépeket eszkozokkel.
Ismeri a munkajogi
Megérti és elemzi alle\l/ll) foialmakat © . Megitéli egy adott
q | @Viunka Elkotelezett a v 12
a munkaszerz6dés Torvénvkényve ; munkaszerz6désbe
tartalmi elemeit, munkagiszm}l]v ;za‘;)alllzlos , n a sajat magara
munkaviszony létesitése Y og'a oztatas" . vonatkoz6
20 létesitésekor ctesitesere, a mellett, elkeriili a Kitelezettséoeket
érvényesiti munkavallalo, munkadlgyi on ’elle'zg" Sefgehe ,
munkZVéllalc’)i illetve munkaltaté | szabélytalansagoka | M@l dontest hoz
o oait jogaira és t. az alalrrr/:lsrcl)l vagy
jogatt. kotelezettségeire elutasitasrol.
vonatkozo6 részeit.
10.7 A részszakma kovetelményeinek teljesitését mérd szakmai vizsga
10.7.1 Szakmai vizsgara bocsatas feltétele:
a részszakma megszerzésére iranyuld képzes teljesitése
10.7.2 Projektfeladat
10.7.2.1 A vizsgatevékenység megnevezése: Komplex fémipari gyartasi tevékenység
megvaldsitasa

10.7.2.2 A vizsgatevékenység leirasa:

1. A komplex feladat soran minden tanult megmunkalasi muvelet alkalmazésra keriil (kézi és

kisgépes megmunkalas, oldhatatlan kotés készitése,

feliiletkezelés)

2. A gyakorlati vizsgan egy-egy alkatrészt le kell gyartani a tanult kézi és gépi gyartasi eljarassal,
két alkatrészt technoldgiai utasitas szerint szegecselt vagy hegesztett kotéssel kell dsszekapcsolni,

darabolas,

forgacsolas,

oldhatd és

majd a szerelt egység tobbi elemével szerelési abra alapjan 6sszeszerelni.
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3. A egyik legyartott alkatrészen valamelyik tanult feliiletkezelési eljarast is alkalmazni kell. A
gyakorlati vizsga szerelési részében a vizsgazo altal eldre legyartott alkatrészek is felhasznalhatoak.

4. Egy kijelolt alkatrészrol a vizsgdzd mérési jegyzOkonyvet készit a kiadott geometriai
meérdeszkozok alkalmazasaval.

10.7.2.3 A vizsgatevékenység végrehajtasara rendelkezésre allo iddtartam: 360 perc 10.7.3
A vizsgatevékenység aranya a teljes szakmai vizsgan beliil: 100%

10.7.4 A vizsgatevékenység értékelésének szempontjai: Az
egyes muveletek sulyardnya az értékelésben:

1. Megmunkalasi miiveletek ~ 30%

2. Kotés készités 30%
3. Szerelés 10%
4. Feliletkezelés 10%
5. Mérés 20%

A vizsgatevékenység akkor eredményes, ha a tanuld a megszerezhetd 0sszes pontszam legalabb 40%4t
elérte.

10.8 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges személyi feltételek: A
gyakorlati vizsgafeladatot a vizsgabizottsag legalabb 2 tagja egyiittesen értékeli. A vizsgan részt
vesz, de az értékelésben nem a vizsgaszervezo altal kinevezett targyi feltételek biztositasaért felelos
személy. A projektfeladat — sziikség esetén — kiegészithetd szobeli kikérdezéssel.

10.9 A szakmai vizsga vizsgatevékenységeinek lebonyolitdsdhoz sziikséges targyi feltételek:

« Altalénos és egyéni véddeszkozok

* Technoldgia specifikus véddeszkdzok, védotalak

* Munkabiztonsagi, tlizvédelmi és elsdsegély nyujtasi felszerelés

» Lakatos munkaallomas, satupadok

» Lakatos kéziszerszamok - kalapacsok, reszelok, fémfiirészek, csigafurd-készlet, siillyesztok,
menetfurd készlet, menetmetszd készlet, hajtovasak

» Karos tablaollo, darabologépek (fiirészgép, lemez darabol6 gép,)

* Elodrajzolas eszkozei (korzo, karctli, vonalzok, pontozok)

*  Meérdeszkozok ¢és ellendrzé eszkozok (kézi mechanikus tolomérd, radiuszsablonok,
derékszog, szogmérd, alak és helyzetmérd eszkdzok)

* Egyetemes esztergagép, befogas eszkdzei, késziilékei, forgacsold szerszamok

* Egyetemes mardgép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

* Oszlopos furogép, befogas eszkozei, késziilékei, forgacsold szerszamok

* Szereld szerszamkészletek

* Hegeszté munkaallomas, hegesztés eszkozei, fogyoelektrodas hegesztdgépek

* Elektromos kéziszerszamok, kisgépek

» Feliiletkezelés gépei, eszkozei

* Sajtolo gép
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* Csiszolo gép

10.10 A vizsgatevékenységek aloli felmentések specialis esetei, modja, és feltételei:-

10.11 A vizsgan hasznalhato segédeszkozokre és egyéb dokumentumokra vonatkozo részletes
szabalyok
A szakmai vizsgéan a felsorolt targyi feltételeken til mas eszkoz hasznalata nem sziikséges.
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